Программа стажировки для электрогазосварщика
Пояснительная записка
В соответствии с разделом III Правил обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда, утвержденные Постановлением Правительства Российской Федерации от 24.12.2021 № 2464 стажировка по охране труда на рабочем месте (далее – стажировка на рабочем месте) в ___________ проводится в целях приобретения работниками практических навыков безопасных методов и приемов выполнения работ в процессе трудовой деятельности. К стажировке на рабочем месте допускаются работники, успешно прошедшие в установленном порядке инструктаж по охране труда и обучение требованиям охраны труда.
Перечень профессий и должностей работников, которым необходимо пройти стажировку на рабочем месте, устанавливается работодателем ___________ с учетом мнения профсоюзного или иного уполномоченного работниками органа (при наличии). Обязательному включению в указанный перечень подлежат наименования профессий и должностей работников, выполняющих работы повышенной опасности.
Стажировка на рабочем месте осуществляется по программе стажировки на рабочем месте или в соответствии с иным локальным нормативным актом работодателя, включающим в себя отработку практических навыков выполнения работ с использованием знаний и умений, полученных в рамках обучения требованиям по охране труда.
Программа стажировки на рабочем месте утверждается работодателем с учетом мнения профсоюзного органа ________________.
Стажировка на рабочем месте проводится под руководством работников _________, назначенных ответственными за организацию и проведение стажировки на рабочем месте локальным нормативным актом работодателя ____________ и прошедших обучение по охране труда в установленном порядке. Количество работников ____________, закрепленных за работником, ответственным за организацию и проведение стажировки на рабочем месте, устанавливается работодателем __________ с учетом требований нормативных правовых актов, содержащих государственные нормативные требования охраны труда.
Требования к порядку проведения стажировки на рабочем месте, к работникам, ответственным за организацию и проведение стажировки на рабочем месте, а также к продолжительности и месту проведения стажировки на рабочем месте устанавливаются локальными нормативными актами работодателя __________ с учетом мнения профсоюзного органа ___________. При этом продолжительность стажировки на рабочем месте должна составлять не менее 19 смен.
Введение
Трудовые функции электрогазосварщика в соответствии с профессиональным стандартом:
A) Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей):
· проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки;
· газовая сварка простых деталей неответственных конструкций;
· ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций;
· частично механизированная сварка плавлением простых деталей неответственных конструкций;
· термитная сварка  простых деталей неответственных конструкций;
· сварка ручным способом с внешним источником нагрева.
B) Сварка сложных и ответственных конструкций  из различных материалов :
· газовая сварка сложных и ответственных конструкций из различных материалов, предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками;
· ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом сложных и ответственных конструкций  из различных материалов , предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками;
· ручная дуговая сварка  неплавящимся электродом в защитном газе  и плазменная дуговая сварка  сложных и ответственных конструкций из различных материалов , предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками;
· частично механизированная сварка  плавлением сложных и ответственных конструкций из различных материалов , предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками;
· термитная сварка  сложных и ответственных конструкций.
· сварка ручным способом с внешним источником нагрева.
C) Сварка конструкций  любой сложности:
· газовая сварка конструкций;
· ручная дуговая сварка  плавящимся покрытым электродом конструкций;
· ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитном газе и плазменная дуговая сварка  конструкций;
· частично механизированная сварка плавлением  конструкций.
D) Руководство бригадой сварщиков:
· руководство бригадой сварщиков.
Программа проведения стажировки
	N п/п
	Наименование раздела
	Время проведения

	1.
	Издание приказа о назначении ответственного руководителя (специалиста) за проведение стажировки.
	До начала проведения

	2.
	Пешеходное движение по подразделению.
Места хранения инструментов, приспособлений, используемого  материала.
Опасные и вредные факторы на рабочем месте, влияние на организм, способы защиты.
	2 смены

	3.
	Изучение нормативной, технической и эксплуатационной документации:
	7 смен

	3.1.
	В объеме, необходимом для выполнения электрогазосварочных работ, требования:
1. Правил по охране труда при работе с инструментом и приспособлениями, утвержденных приказом Минтруда России от 27.11.2020 № 835н.
2. Правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ, утвержденных Приказом Минтруда России от 11.12.2020 № 884н.
3. Правил  противопожарного режима в Российской Федерации, утвержденных постановлением Правительства РФ от 16.09.2020 № 1479.
4. Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, утвержденных приказом Минтруда России от 15.12.2020 № 903н.
5. Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей, утвержденных приказом Минэнерго России от 13.01.2003 № 6.
6. Правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов, утвержденных приказом Минтруда России от 28.10.2020 № 753н.
7. Правил по охране труда при работе на высоте, утвержденных приказом Минтруда России от 16.11.2020 № 782н.
	2 смены

	3.2.
	Устройство электросварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.
Инструкции (Руководства) по эксплуатации оборудования и инструмента заводов-изготовителей (организаций-производителей).
Опасные зоны проведения работ.
Требования безопасности, предъявляемые к сварочным постам.Требования безопасности, предъявляемые к сварочным материалам.
	3 смены

	3.3.
	Электросварочные работы повышенной опасности.
	2 смены

	4.
	Требования охраны труда, меры пожарной безопасности, порядок действий при чрезвычайных ситуациях.
Место нахождения средств пожаротушения.
Место нахождения аптечки первой помощи.Место аварийного отключения оборудования от электросети.
	2 смены

	5.
	Порядок проведения разовых работ.
Система наряд-допусков.
Порядок безопасного выполнения опасных технологических операций (теоретическая подготовка).
	4 смены

	6.
	Приобретение необходимых практических навыков в выполнении основных производственных операций, безопасные методы и приемы их выполнения:
1. Выполнение организационных и технических мероприятий, обеспечивающих безопасность работ.
2. Подготовка рабочего места к началу рабочего дня.
3. Проверка состояния рабочего места, средств индивидуальной защиты, первичных средств пожаротушения, аптечки первой помощи, контрольно-измерительных приборов, оборудования и инструмента, приспособлений, соответствия их требованиям безопасности.
4. Проверка сварочного поста.
5. Проверка электросварочного и вспомогательного оборудования.
6. Настройка оборудования.
7. Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку.
8. Проведение электросварочных работ.
9. Проведение электросварочных работ повышенной опасности.
10. Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки.
11. Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.).
12. Работа с контрольно-измерительными приборами.
13. Работа с инструментом и приспособлениями.
14. Уборка рабочего места по окончании работы.
	4 смены

	7.
	Оценка результатов прохождения стажировки. Запись результатов прохождения стажировки.
	После окончания стажировки

	Итого
	19 смен


